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POLVERE

Insidiose perché, in
determinate condizioni,
possono incendiarsi e
innescare esplosioni.
Sono le polveri, un
pericolo ancora ogqi
sottovalutato. Ma una
corretta valutazione

del rischi e la scelta delle

giuste soluzioni possono
scongiurare danni a
cose e a persone.

Una societa milanese si
occupa proprio di questi
sistemi di sicurezza.

Con diciassette anni di esperienza nel
settore anti esplosione e una conoscenza
approfonditadidivers: processi industriali,
Erigo S0l o @ un'ezienda esperta
nella prevenzione ¢ limitazione del rischio
derivante dallz minaccia di esplosione da
paolveri. Fondata nel 2000 da Paolo Chechi,
che ne e amministratore delegato, Erigo e
in grado di valutare e dassificare i rischi
nelk diverse situazioni, fornende poi la
soluzione tecnica pit appropnata; il tutto
nel piene rispetto delle vigent: normative

europee e nazionali in materia. Stamo andati

a trovare gli esperti di questa socweta nella
loro sede di Gongonzola, & pachi chilometri
da Milano, dove ci hanno raccontato diun
mondo che, ancora troppo spesso, non si
conosce a sufficienza

I comportamenti imprevedibili
delle polveri sono alla base
dogli incidenti

Il tema delle polven € critico e delicato
qu.xndu st parla di cartiere, ma oggi sono
disponibili soluzion: e accongiment: tecnici
in grade di mettere in sicurezza gli impiant
e soprattutto chi ci lavora. [Innanzitutto, ci
spiega Chechi sun‘esplosione € un'azione
esotermica che genera un aumento di
pressione e di temperaturax; 1 danni
possono essere devastantl. L'esplosione
di una macchina o di una parte di
impianto non provoca solo danni alle
cose, puo generare anche incidenti
molto gravi per le persone e il rilascio
in atmosfera di sostanze nocive.
Senza considerare poi il danno
economico che comporta, in termini sia
di danneggiamente vero e proprio sia di
fermo produzione, anche per consentire
le indagini giudizare, anon bisogna
dimenticare infatti che anche il solo
mancato adeguamento di un impianto
costituisce reato. E vero che esistono
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Il danno provocato da una curva esplosa
in una cartiera,

le buone pratiche da poter sequire, ma
possone accadere eventi imprevist

Le statistiche su questa tipelogia di incidenti
cidicono che i1 20% delle cause resta da
accertarex. Il rischio, in pratica, va ben
oltre cio che ci si possa aspettare

La percolosita delle polveri, infatty, sta

nel fatto di avere un compartamento peco
prevedibile. Si pessono accumulare in
alkcune parti dell'impianto, posso
composte da miscele diverse e reagire in
base a €3 che ¢'e nell'ambiente. 1 fattori
di rischio sono nUMerncs € per innescare
un‘esplosione € sufficiente lo sfregamento
tra le particelle. «Le peggiori conseguenze

O essere
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nuovo alimento e generare cosi un effettc
dominon

Nel settore cartario, per esempio, i punti
piu critici della linea di lavorazione
sono i filtri di captazione della polvere
e dei refili, la zona di taglio bobine e i
punti di trasporto dell'amido.
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Una fase di un test
di collaudo nella
quale ¢ avvenuta
un'esplosione su
pannello di rottura.
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